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OS MARPAT 117:194076 

AB A powd. surfactant compn., useful for replacing alkylbenzenesulf onates in 
detergent compns., is prepd. by spray drying an aq. slurry contg. 15-50 
parts alkyl sulfate, 1-5 parts alkyl glycoside, and 45-80 parts inorg. 
carrier contg. >7% alkali metal silicate {>2 mol Si02/mol alkali 
metal oxide) . A powder contg. C16-18-alkyl sulfate 40, C12-14-alkyl 
glucoside 2, Na silicate {3 mol Si02/mol Na20) 20, Na2C03 8, Na2S04 10, 
zeolite NaA 10, and water 10% was prepd. by spray drying at 
145-160°. 

ST sulfate alkyl surfactant spray drying; glycoside alkyl sulfate spray 

drying; silicate alkyl sulfate spray drying; zeolite alkyl sulfate spray 
drying 

IT Detergents 

(surfactant compns. contg. alkyl sulfates for, powd., spray-dried) 
IT Zeolites, uses 
RL: USES (Uses) 

(NaA, surfactant compns. contg. alkyl sulfates and, powd., spray-dried) 
IT Glycosides 

RL: USES (Uses) 

(alkyl, surfactant compns. contg. alkyl sulfates and, powd., 
spray-dried) 
IT Drying 

(spray, of surfactant compns. contg. alkyl sulfate and glycoside) 
IT 1344-09-8 13870-30-9 , Sodium silicate (Na2Si307) 
RL: USES (Uses) 

{surfactant compns. contg. alkyl sulfates and, powd., spray-dried) 



http://stnweb.cas.org/cgi-bin/sdcgi?SID=551 07-0375587 158-200&APP=stnweb& 



09/14/2001 



Page 2 of 2 



• -> 

IT 7664-93-9 D, Sulfuric acid, alkyl esters, salts 
RL: USES (Uses) 

(surfactant compns . contg., powd., spray-dried) 
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@ Pulverformige Tensidmischung 

(57) Bei einem Verfahren zur Herstellung pulverformiger Ten- 
sidmischungen durch Spruhtrocknen waBriger Mischungen 
der Inhaltsstoffe sollte ublicherweise verwendetes Alkylben- 
zolsulfonat durch umweltvertraglicheres Tensid ersetzt wer- 
den, ohne daG es zur Selbstentziindung des spruhgetrockne- 
ten Gutes kommt und dennoch schiitt- und rieselfahige, 
nicht klumpende Pulverprodukte entstehen. Dies gelang 
dadurch, da& man 15 bis 50 Gewichtsteile Alkylsulfat der 
Formel R'-OSO-jX, in der R 1 einen Alkylrest mit 10 bis 20 
C-Atomen und X ein AJkali-, Ammonium- Oder Alkyl- 
beziehungsweise Hydroxyalkyl-substituiertes Ammoniumion 
bedeuten, 1 bis 5 Gewichtsteile Alkylglykosid der Forme! 
R 2 -D{G) n , in der R 2 einen Alkylrest mit 8 bis 22 C-Atomen, G 
eine Glykoseeinheit und n eine Zahl von 1 bis 10 bedeuten, 
wobei das Gewichtsverhaltnis von Alkylsulfat zu Alkylglyko- 
sid 25 : 1 bis 8 : 1 betragt, und 45 bis 80 Gewichtsteile eines 
anorganischen Tragermaterials, das zu mindestens 7 
^ Gew.-% aus Alkalistlikat mit einem Molverhaltnis Si0 2 zu 
~ Alkalioxid uber 2 besteht, mit so viel Wasser mischt, daS 
Ify eine pumpbare Mischung entsteht, und dieser durch Spruh- 
qgf trocknung unter Verwendung von Trocknungsgasen mit 
Temperaturen unter 250° C das Wasser entzieht. 
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Die Erfindung betrifft pulverformige, schtitt- und rie- 
selfahige Tensidmischungen, die Alkylsulfat, Alkylgly- 
kosid und anorganisches Tragermaterial enthalten, ein 
Verfahren zu ihrer Hersteliung sowie ihre Verwendung 
aJs Vorgemische (Compounds) zur Hersteliung von par- 
tikelfdrmigen Wasch- und Reinigungsmitteln. 

Aus der internationalen Patentanmeldung WO 
87/02 053 ist ein Verfahren zur Hersteliung teilchenfor- 
miger Waschmittel durch Trocknen einer 40 bis 80 pro- 
zentigen waflrigen Aufschlammung bekannt, die, bezo- 
gen auf entstehenden Feststoff, 2 bis 60 Gew.-% Tensi- 
de, die zu mindestens 0,1 Gew.-% aus Alkylglykosiden 
bestehen, wobei die Gesamtmenge an Alkylglykosiden 
hochstens 2 Gew.-% betragt, 5 bis 70 Gew.-% Builder- 
substanzen und bis zu 40 Gew.-% wasserlosliche Fiill- 
stoffe enthalt. In derartigen Aufschlammungen wirken 
die Alkylgiykoside als Viskositatserniedriger. Bevorzugt 
eingesetzte Tenside sind anionische Tenside, insbeson- 
dere solche vom Typ der Alkylbenzolsulfonate, und 
nichtionische Tenside, insbesondere ethoxylierte Fettal- 
kohole. Der Entzug des Wassers aus der Aufschlam- 
mung wird vorzugsweise durch Spriihtrocknen erreicht. 

Der Einsatz von Alkylbenzolsulfonat in Wasch- und 
Reinigungsmitteln wird in neuerer Zeit wegen der Erd- 
61-Basis dieses Tensids in Frage gestellt Als umweltver- 
traglichere Tenside mit vergleichbar guten Reinigungs- 
eigenschaften kommen zum Beispiel Sulfatierungspro- 
dukte von aus nachwachsenden Rohstoffen zugangli- 
chen Verbindungen, insbesondere Fettalkoholen, in Be- 
tracht Wahrend allerdings alkylbenzolsulfonathaltige 
waBrige Aufschlammungen problemlos bei den in der- 
artigen Verfahren iiblichen Temperaturen, normaler- 
weise etwa 250° C bis 350° C, spruhgetrocknet werden 
konnen, besteht bei waflrigen Aufschlammungen, wel- 
che die gleiche Menge an Alkylsulfaten enthalten, die 
Gefahr der Seibstentzundung. 

Es bestand daher die Aufgabe, ein Verfahren zu ent- 
wickeln, welches die Hersteliung alkylbenzolsulfonat- 
freier pulverformiger Tensidmischungen durch Spruh- 
trocknen einer waBrigen Aufschlammung unter Ver- 
meidungdergenannten Probleme erlaubt. 

Diese Aufgabe wird durch das erfindungsgemaBe 
Verfahren zur Hersteliung pulverformiger Tensidmi- 
schungen geiost das im wesentlichen darin besteht, daO 
man 1 5 bis 50 Gewichtsteile Alkylsulfat der Formel I, 

R'-OSOsX (I) 

in der R l einen Alkylrest mit 10 bis 20 C-Atomen und X 
ein Alkali-, Ammonium- oder Alkyl- beziehungsweise 
Hydroxyalkyl-substituiertes Ammoniumion bedeuten, 1 
bis 5 Gewichtsteile Alkylglykosid der Formel II, 

R 2 -0(G) n (II) 

in der R 2 einen Alkylrest mit 8 bis 22 C-Atomen, G eine 
Glykoseeinheit und n eine Zahl von 1 bis 10 bedeuten, 
wobei das Gewichtsverhaltnis von Alkylsulfat zu Alkyl- 
glykosid 25:1 bis 8:1, vorzugsweise 20:1 bis 10:1 betragt, 
und 45 bis 80 Gewichtsteile eines anorganischen Trager- 
materials, das zu mindestens 7 Gew.-°/o aus Alkalisilikat 
mit einem Molverhaltnis Si02 zu Alkalioxid iiber 2 be- 
steht, mit so viel Wasser mischt, daB eine bei Tempera- 
turen unter 80° C flieBfahige und pumpbare Mischung 
mit einer Viskositat von 3000 mPas bis 15 000 mPas, 
gemessen bei 60° C bis 75° C, entsteht, und dieser durch 



Spruhtrocknung unter Verwendung von Trocknungsga- 
sen mit Temperaturen unter 250 °C das Wasser soweit 
entzieht, daB ein pulverformiges, rieseifahiges Produkt 
entsteht Dies ist in der Regel bei Wassergehalten im 
5 Pulverprodukt von nicht mehr als 15 Gew.-°/o, insbeson- 
dere von 5 Gew.-% bis 15 Gew.-% der Fall. In Formu- 
lierungen, in denen das Tragermaterial einen Teil des 
Wassers als Kristallwasser binder bezieht sich der Rest- 
Wassergehalt auf das freie, nicht im Kristallgitter ge- 

io bundene Wasser. 

Vorzugsweise wird das Verfahren derart ausgefuhrt, 
daB man 20 bis 40 Gewichtsteile Alkylsulfat gemaB For- 
mel 1, 2 bis 4 Gewichtsteile Alkylglykosid gemaB Formel 
II und 48 bis 68 Gewichtsteile des anorganischen Tra- 

15 germaterials mit so viel Wasser mischt, daB eine minde- 
stens 35Gew.-%, insbesondere 40Gew.-% bis 
50 Gew.-% Wasser enthaltende Mischung entsteht. 

Das anorganische Tragermaterial besteht vorzugs- 
weise zu 20 bis 50 Gew.-% aus Alkalisilikat mit einem 

20 Molverhaltnis Si02 zu Alkalioxid iiber 2 t insbesondere 
von 2,5 bis 3,5. Bevorzugtes Alkalimetal! ist hierbei Na- 
trium. Zusatzlich zum Alkalisilikat konnen weitere was- 
serlosliche und nach dem Trocknen partikelfdrmige an- 
organische Tragermaterialien eingesetzt werden. Be- 

25 sonders geeignet sind die Alkalicarbonate, -hydrogen- 
carbonate und -sulfate sowie deren Gemische. Auch die 
Einarbeitung wasserunloslicher Tragermaterialien, zu 
denen insbesondere Schichtsilikate, beispielsweise Ben- 
tonite oder Smectite, und Alumosilikate, beispielsweise 

30 Zeolithe, gehoren, ist moglich. 

Die Spruhtrocknung der waflrigen Aufschlammun- 
gen erfolgt in ublicherweise dafur vorgesehenen Appa- 
raturen, sogenannten Spruhturmen, in deren oberem 
Teil die Aufschlammung durch Druckdusen zu feinen 

35 Tropfchen verspruht wird, die sich unter Einwirkung der 
Schwerkraft in den unteren Teil des Spruhturms bewe- 
gen und dabei mit heiBen Trocknungsgasen in Kontakt 
kommen, die im Gleichstrom oder vorzugsweise im Ge- 
genstrom zu den zu trocknenden Partikeln gefiihrt wer- 

40 den. Dabei ist darauf zu achten, daB die Temperatur der 
Trocknungsgase nicht so hoch liegt, dafl die Temperatur 
der spruhgetrockneten Partikel iiber die Selbstentziin- 
dungstemperatur dieser Partikel steigt. Im Rahmen der 
Erfindung bedeutet dies, daB die Temperatur der Trock- 

45 nungsgase einen Wert von 250° C nicht uberschreitet 
und vorzugsweise im Bereich von 120°C bis 240° C, ins- 
besondere von 140°C bis 210°C liegt, wobei die Trock- 
nungsgastemperatur an der heiBesten Stelle des Trok- 
kenturms, dem sogenannten Ringkanal. gemessen wird. 

so Bei der Zubereitung der zu den erfindungsgemafien 
Mischungen fiihrenden Aufschlammungen ist die Einar- 
beitung waBriger, in der Regel 30- bis 60gewichtspro- 
zentiger Alkylglykosid- Pasten, wie sie im Rahmen der 
Alkylglykosid-Herstellung und gegebenenfalls anschlie- 

55 Bendem Bleichen ublicherweise anfallen, m6glich. Eben- 
so kann die Alkylsulfat- Komponente und insbesondere 
die Trager-Komponente als waBrige Losung oder Auf- 
schlammung eingesetzt werden. Urn die leichte FlieB- 
und Pumpfahigkeit der zu verspriihenden Aufschlam- 
60 mung bei Temperaturen unter 80° C zu gewahrleisten, 
hat es sich als vorteilhaft erwiesen, wenn mindestens 
etwa 35 Gew.-°/o, vorzugsweise 40 bis 50 Gew.-% Was- 
ser in der zu trocknenden Aufschlammung vorhanden 
ist. Dabei ist als weiterer Vorteil des erfindungsgema- 
65 Ben Verfahrens die mit Werten im Bereich von 3000 
mPa • s bis 1 5 000 mPa • s bei Temperaturen von 60° C bis 
75° C uberraschend niedrige Viskositat der zu den erfin- 
dungsgemaBen Compounds fiihrenden Aufschlammun- 
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gen gegeniiber Aufschlammungen, die statt Alkylsulfat 
die gleiche Menge Alkylbenzolsulfonat enthalten, zu 
werten. 

Die durch das erfindungsgemaBe Verfahren herge- 
stellten erfindungsgemaBen pulverfdrmigen, schiitt- und 
rieseifahigen Tensidmischungen enthalten 15 bis 
50 Gew.-% Alkylsulfat der Formel I, 

R'-OSOjX (I) 

in der R 1 einen Alkylrest mit 10 bis 20 C-Atomen und X 
ein Alkali-, Ammonium- oder Alkyl- beziehungsweise 
Hydroxyalkyl-substituiertes Ammoniumion bedeuten, 1 
bis 5 Gew.-% Alkylglykosid der Formel II, 

R 2 -0(G)n (II) 

in der R 2 einen Alkylrest mit 8 bis 22 C-Atomen, G eine 
Glykoseeinheit und n eine Zahl von 1 bis 10 bedeuten, 
wobei das Gewichtsverhaltnis von Alkylsulfat zu Alkyl- 
glykosid 25:1 bis 8:1 betragt, und 45 bis 80 Gew.-% eines 
anorganischen Tragermaterials, das zu mindestens 
7Gew.-% aus Alkalisilikat mit einem Molverhaitnis 
S1O2 zu Alkalioxid grofler 2 besteht. 

Als fur den Einsatz in den erfindungsgemaBen Com- 
pounds geeignete Alkylsulfate kommen die Verbindun- 
gen der Formel I, in der R 1 einen Alkylrest mit 10 bis 20 
C-Atomen und X ein Alkali-, Ammonium- oder Alkyl- 
beziehungsweise Hydroxyalkyl-substituiertes Ammo- 
niumion bedeuten, in Frage. Besonders geeignet sind die 
Derivate der Fettalkohoie mit insbesondere 12 bis 18 
C-Atomen und deren verzweigtkettiger Analogen, der 
sogenannten Oxoalkohole. Die Alkylsulfate konnen in 
bekannter Weise durch Reaktion der entsprechenden 
Alkoholkomponente mit einem ublichen Sulfatierungs- 
reagenz, insbesondere Schwefeltrioxid oder Chlorsul- 
fonsaure, und anschliefiende Neutralisation mit Alkali-, 
Ammonium- oder Alkyl- beziehungsweise Hydroxyal- 
kyl-substituierten Ammoniumbasen hergestellt werden. 
Derartige Alkylsulfate sind in den erfindungsgemaBen 
Compounds in Mengen von 15 Gew.-% bis 50 Gew.-°/o, 
vorzugsweise von 20 Gew.-% bis 40 Gew.-°/o enthalten. 

Die zur Einarbeitung in die erfindungsgemaBen Com- 
pounds geeigneten Alkylglykoside sind Verbindungen 
der allgemeinen Formel II, in der R 2 einen Alkylrest mit 
8 bis 22 C-Atomen, G eine Glykoseeinheit und n eine 
Zahl zwischen 1 und 10 bedeuten. Derartige Alkylglyko- 
side und ihre Herstellung werden zum Beispiel in den 
europaischen Patentanmeldungen EP 92 355, EP 
3 01 298, EP 3 57 969 und EP 3 62 671 oder der US-ame- 
rikanischen Patentschrift US 35 47 828 beschrieben. Bei 
der Glykosidkomponente ((G) n in Formel II) derartiger 
Alkylglykoside handelt es sich urn Oligo- oder Polymere 
aus natiiriich vorkommenden Aldose- oder Ketose-Mo- 
nomeren, zu denen insbesondere Glucose, Mannose, 
Fruktose, Galaktose, Talose, Gulose, Altrose, Allose, 
Idose, Ribose, Arabinose, Xylose und Lyxose gehoren. 
Die aus derartigen glykosidisch verknupften Monome- 
ren bestehenden Oligomere werden auBer durch die Art 
der in ihnen enthaltenen Zucker durch deren Anzahl, 
den sogenannten Oligomerisierungsgrad, charakteri- 
siert Der Oligomerisierungsgrad (n in Formel II) nimmt 
als analytisch zu ermittelnde GroBe im allgemeinen ge- 
brochene Zahlenwerte an; er liegt bei Werten zwischen 
1 und 10, bei den vorzugsweise eingesetzten Alkylglyko- 
siden unter einem Wert von 1,5, insbesondere zwischen 
1,2 und 1,4, Bevorzugter Monomer- Baustein ist wegen 
der guten Verfugbarkeit Glucose. 
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Der Alkylteil (R 2 in Formel II) der in den erfindungs- 
gemaBen Tensidmischungen enthaltenen Alkylglykosi- 
de stammt bevorzugt ebenfalls aus leicht zuganglichen 
Derivaten nachwachsender Rohstoffe, insbesondere aus 
5 Fettalkoholen, obwohl auch deren verzweigtkettige Iso- 
mere, insbesondere sogenannte Oxoalkohole, zur Her- 
stellung verwendbarer Alkylglykoside eingesetzt wer- 
den konnen. Brauchbar sind demgemaB insbesondere 
die primaren Alkohole mit linearen Octyk Decyl-, Do- 
10 decyl-, Tetradecyl-, Hexadecyl- oder Octadecylresten 
sowie deren Gemische. Besonders geeignete Alkylgly- 
koside enthalten einen Kokosfettalkylrest, das heiBt Mi- 
schungen mit im wesentlichen R^Dodecyt und 
R ] = Tetradecyl Die Alkylglykoside konnen herstel- 
15 lungsbedingt geringe Mengen, beispielsweise 1 bis 2%, 
an nicht umgesetztem freiem Fettalkohol enthalten, was 
sich nicht nachteilig auf die Eigenschaften der damit 
hergestellten Compounds auswirkt 
Derartige Alkylglykoside sind in den erfindungsge- 
20 maBen Compounds in Mengen von 1 Gew.-°/o bis 
5 Gew.-%, vorzugsweise von 2 Gew.-% bis 4 Gew.-% 
enthalten, wobei das Gewichtsverhaltnis von Alkylsulfat 
zu Alkylglykosid 25:1 bis 8:1, vorzugsweise 20:1 bis 10:1 
betragt. 

25 Dariiber hinaus konnen die erfindungsgemaBen Ge- 
mische weitere Tenside, vorzugsweise nichtionische 
Tenside und/oder Aniontenside und unter diesen insbe- 
sondere solche des Sulfat- oder Sulfonat-Typs, in Men- 
gen von vorzugsweise nicht uber 10 Gew.-%, insbeson- 

30 dere von 1 Gew.-% bis 5 Gew.-%, enthalten. Zu den 
zusatzlich brauchbaren Tensiden vom Sulfat-Typ geho- 
ren die sulfatierten Alkoxylierungsprodukte der ge- 
nannten Alkohole, sogenannte Ethersulfate. Vorzugs- 
weise enthalten derartige Ethersulfate 2 bis 30, insbe- 

35 sondere 4 bis 10, Ethylenglykol-Gruppen pro Molekul. 
Zu den geeigneten Aniontensiden gehoren auch die 
durch Umsetzung von Fettsaureestern mit Schwefel- 
trioxid und anschlieBender Neutralisation erhalilichen 
a-Sulfoester, insbesondere die sich von Fettsauren mit 8 

40 bis 22 C-Atomen, vorzugsweise 1 2 bis 18 C-Atomen, und 
linearen Alkoholen mit 1 bis 6 C-Atomen, vorzugsweise 
1 bis 4 C-Atomen, ableitenden Sulfonierungsprodukte. 

Zu den in Frage kommenden nichtionischen Tensiden 
gehoren die Alkoxylate, insbesondere die Ethoxylate 

45 und/oder Propoxyiate von linearen oder verzweigtket- 
tigen Alkoholen mit 10 bis 22 C-Atomen, vorzugsweise 
12 bis 18 C-Atomen. Der Alkoxylierungsgrad der Alko- 
hole liegt dabei zwischen 1 und 20, vorzugsweise zwi- 
schen 3 und 10. Sie konnen in bekannter Weise durch 

50 Umsetzung der entsprechenden Alkohole mit den ent- 
sprechenden Alkylenoxiden hergestellt werden. Geeig- 
net sind insbesondere die Derivate der Fettalkohoie, 
obwohl auch deren verzweigtkettige Isomere, insbeson- 
dere sogenannte Oxoalkohole, zur Herstellung ver- 

55 wendbarer Alkoxylate eingesetzt werden konnen. 
Brauchbar sind demgemaB insbesondere die Ethoxylate 
primarer Alkohole mit linearen Dodecyl-, Tetradecyl-, 
Hexadecyl- oder Octadecylresten sowie deren Gemi- 
sche. AuBerdem sind entsprechende Ethoxylierungs- 

60 und/oder Propoxylierungsprodukte von Alkylaminen, 
vicinalen Diolen und Carbonsaureamiden, die hinsicht- 
lich des Alkylteils den genannten Alkoholen entspre- 
chen, verwendbar. 
Tragersubstanzen sind in den erfindungsgemaBen Mi- 
es schungen in Mengen von 45 Gew.-% bis 80 Gew.-%, 
vorzugsweise von 48 Gew.-% bis 68 Gew.-% enthalten, 
wobei wesentlich ist, dafl mindestens 7 Gew.-% des Tra- 
germaterials, vorzugsweise 20 Gew.-% bis 45 Gew.-<Vb, 
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aus dem genannten Alkalisilikat bestehen. 

Zusatzlich konnen die erfindungsgemaBen Mischun- 
gen weitere in Wasch- und Reinigungsmitteln iibliche 
Bestandteile enthahen, die unter den Trocknungsbedin- 
gungen stabil sind. Zu diesen fakultativen Bestandteilen 
gehoren insbesondere Komplexbildner fur Schwerme- 
talle, beispielsweise Aminopolycarbonsauren und/oder 
Polyphosphonsauren, Vergrauungsinhibitoren, bei- 
spielsweise Celluloseether, Cobuilder, beispielsweise 
Polymerpolycarbonsauren, Schauminhibitoren, bei- 
spielsweise Organopolysiloxane oder Paraffine, und op- 
tische Aufheller, beispielsweise Stilbendisulfonsaurede- 
rivate. 

Die erfindungsgemaflen pulverformigen Tensidmi- 
schungen werden insbesondere ais schiitt- und rieselfa- 
hige Vorprodukte (Compounds) fiir die Herstellung von 
partikelformigen Wasch- oder Reinigungsmitteln ver- 
wendet 

Zur Verwendung ais Vorgemische fiir die Herstellung 
pulverformiger Wasch- und Reinigungsmittel sollten die 
erfindungsgemaBen Compounds mittlere Korngroflen 
von vorzugsweise 0,2 mm bis 0,4 mm aufweisen und 
weitgehend frei von Teilchen mit Durchmessern iiber 
2 mm oder unter 50 jim sein. Diese Grenzen werden von 
den durch Spruhtrocknen erhaltenen Compounds nor- 
malerweise eingehalten, ansonsten konnen Partikel au- 
flerhalb dieses GroBenbereichs durch einfaches Aussie- 
ben entfernt und in den HerstellungsprozeB zuriickge- 
fiihrt werden. Vorzugsweise liegt die Schuttdichte der 
erfindungsgemaflen Compounds zwischen 120 und 500 
Gramm pro Liter und kann damit durchaus wesentlich 
von derjenigen der ubrigen pulverformigen Bestandtei- 
le eines fertigen Wasch- oder Reinigungsmittels abwei- 
chen, normalerweise ohne Auftreten von Entmischung. 

Die erfindungsgemaflen Compounds sind rieselfahi- 
ge ( freiflieflende Pulver, die ihre vorteilhaften Eigen- 
schaften auch bei langerer Lagerung nicht verlieren. Zur 
Herstellung von Reinigungs- oder Waschmitteln kon- 
nen die erfindungsgemaBen Compounds in im Prinzip 
bekannter Weise mit sonstigen in derartigen Mitteln 
ublichen pulverformigen Bestandteilen vermischt wer- 
den, zu denen insbesondere Abrasivstoffe, beispielswei- 
se Quarzmehl, Bleichmittel, beispielsweise Perborate 
oder Percarbonate, und Bleichaktivatoren, beispielswei- 
se mehrfach acylierte Alkyiendiamine, Carbonsaureanh- 
ydride oder mehrfach acylierte Polyole, gehoren. Auch 
das Aufspriihen von fliissigen, verflussigten oder gelo- 
sten Inhaltsstoffen, beispielsweise Ezymen, Farbstoffen, 
Duftstoffen oder weiteren Tensiden, insbesondere 
nichtionischen Tensiden, auf die erfindungsgemaBen 
Compounds ist in im Prinzip bekannter Weise moglich. 
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Tabelle I 
Pulverzusammensetzung [Gew.-%] 

Ml M2 M3 M4 



AIkylglykosid a > 
Alkylsulfat b > 

io Polyethoxylat c > 
Natriumsilikat d) 
Natriumcarbonat 
Natriumsulfat 
Zeolith Na-A 

is Polycarboxylat c > 
Wasser 



2 


2 


2 


2 


40 


28 


20 


20 


20 


2 

12 


20 


5 


8 


24 


27 


43 


10 


10 


10 


10 


10 


10 


10 


10 


10 


3 
9 


11 


10 



a) 
b) 

c) 

d) 
e) 



Cj2/i4*Alkylglucosid 1 Polymerisationsgrad 1.4 

Lineares d^is-Alkytsulfat (Sulfopon* T, Hersteller Hen- 

kel) 

3- bis 5-fach ethoxylierter Ci2-i8-Alkohol (Dchydol* 
LST, Hersteller Henkel) 
Verhaltnis Si0 2 zu Na 2 0 : 3,0 

Acrylsaure/Maieinsaure-Copolymer (Sokalan® CP 5, 
Hersteller BASF) 
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die bei 65°C die in Tabelle 2 angegebenen Viskositaten 
aufwiesen, wurden auf Temperaturen von etwa 60°C bis 
80° C erwarmt und unter einem Druck von 40 bar in 
einem Trockenturm verspriiht, wobei HeiBiuft (Tempe- 
30 ratur 145°C bis 160°C im Ringkanal) im Gegenstrom 
gefuhrt wurde. Dabei wurden die in Tabelle 1 durch ihre 
Zusammensetzung charakterisierten rieselfahigen Pul- 
ver mit mittleren Korngroflen urn 300 urn erhalten, die 
frei von Teilchen iiber 1,6 mm Durchmesser waren, 
35 Staubanteile von 0 t l bis 0,65Gew.-% aufwiesen und 
Schuttdichten von 145 bis 270 Gramm pro Liter besa- 
Ben, 



40 



Tabelle 2 



ViskositatfmPa ■ s]der Aufschlammungen bei 65° C 



Slurry fur 
Compound 



Konzentration 
[Gew.-%] 



Viskositat 
[mPa • s] 



Ml 
M2 
M3 
50 M4 



58 
60 
60 
60 



4800 
7000 
4700 
5200 



Beispiele 

Beispiel 1 55 

Durch Erwarmen der Alkylglykosid-Komponente auf 
ca. 60° C, Zugabe zur waBrigen Alkylsulfat-LOsung und 
Zugabe der weiteren Komponenten unter Ruhren, wo- 
bei der Zeolith in Form einer ca. 50-gewichtsprozenti- 60 
gen waBrigen Aufschlammung eingesetzt wurde und 
das Natriumsilikat in Form einer ca. 35gewichtsprozen- 
tigen Wasserglas-Ldsung ais ietzte Komponente zuge- 
geben wurde, wurden aus den in Tabelle 1 angegebenen 
Rohstoffen waflrige Aufschlammungen erzeugt, die 40 65 
bis 44 Gew.-% Wasser enthielten. Diese Slurries, 



Paten tanspruche 

1. Verfahren zur Herstellung pulverformiger Ten- 
sidmischungen durch Trocknen flieBfahiger, waBri- 
ger, tensidhaltiger Mischungen. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB man 15 bis 50 Gewichtsteile Alkylsul- 
fatder Forme! I, 

R'-OSOaX (I) 

in der R 1 einen Alkylrest mit 10 bis 20 C-Atomen 
und X ein Alkali-, Ammonium- oder Alkyl- bezie- 
hungsweise Hydroxyalkyl-substituiertes Ammo- 
niumion bedeuten, 1 bis 5 Gewichtsteile Alkylgly- 
kosid der Formel II, 



DE 41 02 745 Al 

7 8 



R 2 -0(G)n (II) 

in der R 2 einen Allcylrest mit 8 bis 22 C-Atomen, G 
eine Glykoseeinheit und n eine Zahl von 1 bis 10 
bedeuten, wobei das Gewichtsverhaltnis von AlkyI- 5 
sulfat zu Alkylglykosid 25:1 bis 8:1 betragt und 45 
bis 80 Gewichtsteile eines anorganischen Trager- 
materials, das zu mindestens 7 Gew.-% aus Alkali- 
silikat mit einem Molverhaltnis Si02 zu Alkalioxid 
uber 2 besteht, mit so viel Wasser mischt, daB eine 10 
bei Temperaturen unter 80° C flieBfahige und 
pumpbare Mischung mit einer Viskositat von 3000 
mPas bis 15 000 mPa-s, gemessen bei 60°C bis 
75° C, entsteht, und dieser durch Spriihtrocknung 
unter Verwendung von Trocknungsgasen mit Tern- 15 
peraturen unter 250° C das Wasser soweit entzieht, 
dafl ein pulverformiges, rieselfahiges Produkt ent- 
steht 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl man 20 bis 40 Gewichtsteile Alkylsul- 20 
fat gemaB Formel 1, 2 bis 4 Gewichtsteile Alkylgly- 
kosid gemaB Formel II und 48 bis 68 Gewichtsteile 
des anorganischen Tragermaterials mit so viel 
Wasser mischt, daB eine mindestens 35 Gew.-%, 
insbesondere 40Gew.-% bis 50Gew.-% Wasser 25 
enthaltende Mischung entsteht 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet daB das Gewichtsverhaltnis von Al- 
kylsulfat zu Alkylglykosid 20:1 bis 10:1 betragt 

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 30 
dadurch gekennzeichnet, daB man Trocknungsgase 
mit Temperaturen von 120°C bis 240° C, insbeson- 
dere von 140°Cbis210°Ceinsetzt 

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB das anorganische 35 
Tragermaterial zu 20 bis 50 Gew.-% aus Alkalisili- 
kat mit einem Molverhaltnis S1O2 zu Alkalioxid 
uber 2, insbesondere von 2,5 bis 3,5 besteht 

6. Verfahren nach einem der Anspriiche I bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB das anorganische 40 
Tragermaterial zusatzlich zu dem Alkalisilikat ein 
Alkalicarbonat Alkalihydrogencarbonat, Alkalisul- 
fat, Schichtsilikat oder Alumosilikat oder ein Ge- 
misch aus diesen enthalt 

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 45 
dadurch gekennzeichnet, daB man der flieBfahigen 
waBrigen Mischung das Wasser durch Spriihtrock- 
nung soweit entzieht, daB das entstehende pulver- 
formige Produkt nicht mehr als 15 Gew.-%, insbe- 
sondere 5 Gew.-% bis 15 Gew.-% Wasser enthalt 50 

8. Pulverformige, schutt- und rieselfahige Tensidmi- 
schung, die durch Spruhtrocknen unter Verwen- 
dung von Trocknungsgasen mit Temperaturen un- 
ter 250°C einer gieBfahigen waBrigen Mischung 
ihrer Bestandteile erhalten wird, und die 15 bis 55 
50 Gew.-% Alkylsulfat der Formel I, 

R ] -OS0 3 X (I) 

in der R 1 einen Alkylrest mit 10 bis 20 C-Atomen eo 
und X ein Alkali-, Ammonium- oder AlkyI- bezie- 
hungsweise Hydroxyalkyi-substituiertes Ammo- 
niumion bedeuten, 1 bis 5 Gew.-% Alkylglykosid 
der Formel II, 

R 2 -0(G) n (II) 



eine Glykoseeinheit und n eine Zahl von 1 bis 10 
bedeuten, wobei das Gewichtsverhaltnis von Alkyl- 
sulfat zu Alkylglykosid 25:1 bis 8:1 betragt und 45 
bis 80Gew.-% eines anorganischen Tragermateri- 
als enthalt das zu mindestens 7 Gew.-% aus Alkali- 
silikat mit einem Molverhaltnis Si02 zu Alkalioxid 
groBer 2 besteht 

9. Tensidmischung nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet daB sie 20 bis 40 Gew.-°/o Alkylsulfat 
gemaB Formel I f 2 bis 4 Gew.-% Alkylglykosid ge- 
maB Formel II, 48 bis 68 Gew.-% Tragermaterial 
und nicht mehr als 15 Gew.-%, insbesondere 5 bis 
15 Gew.-°/o Wasser enthalt 

10. Tensidmischung nach Anspruch 8 oder 9, da- 
durch gekennzeichnet daB das anorganische Tra- 
germaterial zu 20Gew.-% bis 50Gew.-% aus Al- 
kalisilikat mit einem Molverhaltnis Si02 zu Alkalio- 
xid groBer 2 besteht 

11. Tensidmischung nach einem der Anspriiche 8 
bis 10. dadurch gekennzeichnet daB das Alkalisili- 
kat ein Molverhaltnis Si02 zu Alkalioxid von 2,5 bis 
3,5 aufweist 

12. Tensidmischung nach einem der Anspriiche 8 
bis 1 1, dadurch gekennzeichnet daB das Alkylsulfat 
der Formel I einen Alkylrest R 1 mit 12 bis 18 C-A- 
tomen besitzt. 

13. Tensidmischung nach einem der Anspriiche 8 
bis 12, dadurch gekennzeichnet daB das Alkylgly- 
kosid der Formel II ein Alkylglucosid ist und einen 
Oligomerisierungsgrad n unter 1,5, insbesondere 
von 1,2 bis 1,4, besitzt 

14. Verwendung einer pulverfdrmigen Tensidmi- 
schung gemaB einem der Anspriiche 8 bis 13 als 
schutt- und rieselfahiges Vorgemisch zur Herstel- 
lung von partikelfdrmigen Wasch- oder Reini- 
gungsmitteln. 



in der R 2 einen Alkylrest mit 8 bis 22 C-Atomen, G 



